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L' invention concerne une vis a portee comprenant une portion 
d'extremite filetee. 

L'invention se rapporte egalement a 1 'utilisation d'une telle 
vis conune pivot dans des charnieres 3 lunettes. 

On sait que les charnieres de lunettes constituent une piece 
iraportante et le point le plus sensible des montures de lunettes. 
On voue done un soln particulier a la bienfacture de cet element 
et les commercants, ainsi que les acheteurs, dSsirent que le pi- 
votement des branches se fasse dans jeu et a frottement gras. 

Pour atteindre ce but, il a d€ja StS propose (demande de bre- 
vet allemande n° 23 56 818) de pr6voir des elements en resine syn- 
thetique entre les deux charnons de la charniere,' ou de mettre une 
douille entre les charnons et la vis (brevet araSricain n° 2 828 668 
ou DAS n" 2 003 450) , ce qui permet d'obtenir ie pivoteraent a frot- 
tement gras desire. Toutefois, les constructions connues jusqu'a 
ce jour necessitent des charnieres particulieres en ce sens que les 
aiesages normalement pr€vus pour le passage de la vis doivent pre- 
senter un diametre plus grand, ou des aiesages de forme speciale, 
pour permettre la pose des elements en resine synthetique. De plus, 
la pose de ces elements exige des operations suppiementaires lors 
du montage. Enfin, dans le cas de la perte d'urevis de charniSre, 
les elements en resine synthetique sont generalement perdus en mg- 
me temps, et la charniere ne peut plus €tre re P aree convenablement 
par le seul remplacement de la vis par l'une de celles que l'on 
trouve couramment dans les commerces specialises. 

L'invention a pour but d'ecarter ces inconvinients . Elle con-r 
cerne une vis caracterisee en ce que la portee est constituee par 
un manchon en resine synthetique dispose sur une portion cylindri- 
que du corps de la vis dont le diamStre est inferieur au diamStre 
exterieur de la portion filetee. \ 

Le dessin anexe represente, schematiquement et a titre d'exem- 
ple, une forme d* execution et une variante de l'objet de l'inven- 
tion . 

La figure 1 represente une vis selon ladite forme d'execution, 
avec une coupe partielle. 

La figure 2 montre la variante d'execution de la vis. 

La figure 3 illustre une utilisation de ia vis selon la figu- 
re 1. 

La vis selon la figure 1 comprend un corps metallique presen- 
tant une portion d'extremite filetee 1 et une fente 2 a son autre 
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extr£mit£. Entre la portion filetSe 1 et son autre extr£mit€, la 
vis pr^sente deux portions cylindriques 3 et 4 de diam£tre diff§- 
rent. Le diam&tre de la portion 3 est inf€rieur au diamStre ext§- 
rieur de la portion filet€e 1. Dans la forme d 1 execution illustr^e, 
5 ce diamStre est sensiblement §gal au diamdtre int§rieur de la por- 
tion filet£e 1, c'est-a-dire au diamdtre mesur§ a la hauteur du 
fond du filet. 

La portion 3 est recouverte d*un manchon 5 en r§sine synthS- 
tique, le diametre extSrieur de ce manchon §tant sensiblement egal 
10 au diamStre extSrieur de la portion filet^e. De plus, la surface 
externe du manchon 5 est ef filee vers chacune des extremites du 
manchon . 

Le manchon 5 est en une risine relativement r€sistante, par 
exemple en r§sine connue sous la marque NYLON ou DELRIN. Le manchon 

15 peut etr£ obtenu par injection en surmoulage de la vis dans un 
moule appropriS. 

Dans la variante d f execution selon la figure 2, la vis p'rlsen- 
tant une portion filet€e 1, une tete 12 et une portion cylindrique 
3, porte un machon 6 cylindrique pr§sentant une fente 7 s'^teridant 

20 d f une extr€mit§ a 1' autre du manchon parallfelement § son axe, Cette 
fente 7 permet de deformer le manchon pour le faire passer sur la 
portion filet£e 1 et le mettre en position sur la portion cylindri- 
que 3. Sous l'effet de sa propre elasticity, le manchon vient alors 
enserrer la portion 3. II y a lieu de noter que la tete 12 pr£sente 

25 une rainure annulaire 8 dans lequelle 1 1 extr£mit§ sup§rieure du man- 
chon 6 est engag§e, ce qui contribue § son maintien en position 
correcte sur le corps de la vis. 

La figure 3 illustre 1 f utilisation d'une vis du genre illus- 
tr§ a la figure 1 comme pivot d'une charniSre a lunettes. La char- 

30 nidre comprend un charnon 9 a trois pattes et un charnon 10 3 deux 
pattes venant s'intercaler entre les pattes du charnon 9. La patte 
11 inf§rieure du charnon 9 presente un al§sage filets 15 dans le- 
quel on visse 1' extremity filetee 1 de la vis. 

Dans cette construction, la distance a entre la t§te 12 de la 

35 vis et la portion filet€e 1 de celle-ci est plus grande que la dis- 
tance b entre la face supirieure 13 du charnon 9 et la face sup§- 
rieure 14 de la patte 11. II en r§sulte que lorsqu'on serre la vis 
sur la charniSre, 1' extremity du manchon 5 vient s f engager dans 
l ! al§sage filet§ 15. Le filet de l r alesage filet€ 15 imprime done un 

40 slllon dans 1 • extr£mit§ du manchon 5 par fluage et d§formation §las- 
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tique. Ce serrage provoque en mSme temps une compression axiaie du 
manchon 5, ce qui le fait se dilater et s'appliquer fortement cen- 
tre la paroi des al^sages cylindriques des autres pattes des char- 
nons 9 et 10, II en resulte ainsi de cette deformation deux actions 
5 simultanees, mais differentes, S savolr : 

,1°- un blocage de la vis dans l'aiesage filets 15 r ce qui sup— 
prime l 1 obligation de poingenner I'extremite de la vis pour 
empecher son desserrage intempestif , et 
2° - la suppression du jeu entre les deux elements de la char- 
10 niSre par dilatation du manchon et m£me par fluage eventuel 

de la r£sine synthetique pour p^n§trer partiellement entre 
les interfaces des pattes des charnons 9 et 10. 
La figure 3 montre clairement que les elements de charni§re ont 
la meme forme que ceux qui sont destines a etre assembles par une 
15 vis a portee convent ionnelle dont le diamStre de la portee corres- 
pondrait 3 celui du manchon 5. 

II y a lieu de relever que le frottement gras entre les char- 
nons 9 et 10 est obtenu par 1' expansion radiale du manchon* 5 qui 
est provoqu£e par la compression axiaie qu'il subit entre l'aie- 
20 sage filets 15 et l'§paulement resultant de la difference des dia- 
m&tres des portions 3 et 4. Par consequent, la sollicitation de 
la vis & la traction est tres faible par rapport aux valeurs 
qu f elle atteint dans les constructions classiques, dans lesquelles 
le frottement entre les charnons est obtenu par une deformation 
25 elastique des pattes des charnons sous 1* action du serrage de la vis. 

II est clair qu'on peut prevoir de nombreuses variantes d 1 exe- 
cution et que la surface exterieure du manchon peut etre parfaite- 
ment cylindrique, ou au contraire etre legerement conique pr£s 
de l'une ou m§me pr£s de ses deux extremites. 
3 0 on pourrait aussi obtenir le frottement gras sans avoir re- 

cours 5 une compression axiaie du manchon au moyen de la vis dans 
la cas oft l f on donnerait au diametre exterieur du manchon tine di- 
mension tres leg^rement superieure au diamStre des pattes des 
charnons. 

35 La retenue du manchon 5 par l'epaulement forme entre les por- 

tions 3 et 4, ou par la t§te 12., est tres avantageuse, mais il va 
de soi qu'on pourrait obtenir la liaison entre le manchon et la 
vis par d' autres moyens, par exemple, en prevoyant une ou plusieurs 
gorges ou nervures annulaires sur la portion cyliridrique 3. 

40 En variante, la portion 3 pourrait aussi §tre striee. 
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II y a lieu de noter que le manchon 5 pouxrait 6galement £tre 
en une r€sine thermor£tractable pr§sentant au depart un diamdtre 
intSrieur plus grand que le diamStre ext§rieur de la portion file- 
t£e 1, cette matiSre venant se resserrer sur la portion 3 
5 sous l'effet de 1 1 application de chaleur. 
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REVENDICATXONS 

1/ Vis a portSe comprenant tine portion d^xtrSmitS filetSe, 
caract€risSe en ce que la portge est constitute par un manchon en 
r§sine synthttique dispost sur une portion cylindrique du corps 
de vis dont le diamfetre est inf§rieur au diamStre exttrieur de la 
portion filette. 

2/ Vis selon la revendication 1, caracttrisfe en ce que le 
diam£tre de la portion cylindrique est sensiblement §gal au dia- 
mStre inttrieur de la portion filetSe. 

3/ Vis selon la revendication 2, caracttriste en ce que le 
diamStre exttrieur du manchon est sensiblement §gal au diam^tre 
ext€rieur de la portion filetee. 

4/ Vis selon la revendication 3, caract§ris5e en ce que la 
surface interne du manchon est effilte vers au moins l'une de 
ses extr£mit€s. 

5/ Vis selon la revendication 4, caracttriste en ce que le 
manchon pr^sente une fente traversant son manteau et s*£tendant 
d f une de ses extr£mit§s 4 'l f autre. 

6/ Utilisation de la vis selon la revendication 1, comme 
pivot d'une charniSre de lunettes dont un charnon prtsente un 
alSsage filet§. 

7/ Utilisation selon la revendication 6; caracttriste en ce 
que la distance entre une t€te de la vis et le filet de cette vis 
est plus grande que la distance entre une face ext€rieure de la 
charnidre et l'altsage filett qui debouche sur son autre face. 
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